
Kraków 21 marca 2007
godz. 9.30–16.00

Hotel Stary, ul. Szczepañska 5



9.00 Rejestracja uczestników

9.30 Otwarcie seminarium – Francesco Alfonsi,

Dyrektora Biura ICE Polska – Włoskiego Instytutu

Handlu Zagranicznego w Warszawie

9.40 Powitanie –mgr. inż Andrzej Ryba, Odlewnicza

Izba Gospodarcza

9.50 Technologie włoskie dla odlewnictwa, które patrzy

w przyszłość – Fabrizio Carmagnini,

10.00 Nowe technologie i ich skuteczne stosowanie w procesie

niskociśnieniowego odlewania żeliwa

– Alessandro Varese,

10.20 Maszyny i urządzenia najnowszej generacji firmy

Diesse Presse – Francesco Bis, Daniel Cerveny,

10.30 Zarządzanie i bezpieczeństwo płynów w odlewnictwie

i produkcji aluminium – Gianni Rizzuto, Adamik,

10.40 Awangardowe technologie w odlewnictwie

– inż. Africo Nino Serra,

10.50 Innowacyjne rozwiązania w maszynach i urządzeniach

w zakresie racjonalnego i wydajnego formowania

chemicznego – M. Ingegnoli,

11.00 Powszechne wady formowania na wilgotno żeliwa

i przyjęte rozwiązania – Simone di Nasso,

11.10 Skuteczne rozwiązania w zakresie oczyszczania

strumieniowego w odlewnictwie – inż. Holger Guttropf

– Area Sales Manager,

11.20 Primafond: urządzenia, maszyny i wyposażenie

dla odlewnictwa i produkcji rdzeni

– Gianmario Della Vecchia,

11.30 Odzyskiwanie piasków w procesie No-bake: rozwój

stosowanych w odlewnictwie technologii

wkorzystujących piaski wiązane chemicznie,

ze szczególnym uwzględnieniem odzyskiwania

mechanicznego i termicznego. Rozwiązania stosowane

w firmie włoskiej – Carlo Cozzi,

11.40 SPACE-HUNTER przygotowanie i formowanie mas

formierskich na wilgotno – dr Paolo Nazari,

11.50 Alternatywa dla pieców rotacyjnych – inż. Alfredo Dusi,

12.00-16.00 Spotkania bilateralne (przewidziany lunch – bufet)

Zrzeszenie Amafond

Borli Impianti S.r.l.

Diesse Presse S.r.l.

Foundry Ecocer S.r.l.

Fritz Hansberg S.p.A.

Impianti Macchine

Fonderia S.r.l.

Laviosa Chimica Mineraria S.p.A.

Pangborn Europe S.r.l.

Primafond S.r.l.

Sogemi Engineering S.r.l

Space S.r.l.

Sider Progetti Snc

Prosimy koniecznie potwierdzić udział przesyłając załączoną ankietę.

Udział w imprezie jest bezpłatny, zapewniamy tłumaczenie.

21 marca 2007 roku

Hotel Stary, Kraków, ul. Szczepańska 5



Corso Venezia 47/49/51

20121 Milano (MI)

tel.+39-02-7750219

fax+39-02-7750470

info@amafond.com

www.amafond.com

AMAFOND (Włoskie Zrzeszenie Dostawców Maszyn i Produktów

dla Przemysłu Odlewniczego) zrzesza osiemdziesiąt największych

firm tego sektora we Włoszech, producentów i sprzedawców

maszyn, urządzeń i materiałów pomocniczych dla odlewnictwa.

Zrzeszenie powstało w 1946 roku z inicjatywy firm z branży, od po-

czątku swego istnienia jest członkiem Federacji „Fedevarie Con-

findustria” oraz Związku Handlu (Unione del Commercio) z siedzibą

w Mediolanie.

Obroty firm będących członkami Zrzeszenia AMAFOND wynoszą

ogólnie ponad 1.300 milionów euro, z czego 750 milionów euro

stanowi wartość eksportu.

Wszystkie firmy zrzeszone w AMAFOND nastawione są głównie na

eksport, średnio około 70%, czasem nawet 90% ich produkcji

przeznaczone jest na sprzedaż poza granicami. Włoski przemysł

odlewniczy jest jedym z najbardziej konkurencyjnych na rynku

światowym, zajmuje drugie miejsce w świecie po Niemczech, przed

Japonią i Stanami Zjednoczonymi. Główne rynki zbytu włoskich

maszyn i urządzeń odlewniczych to: Unia Europejska, Chiny, Stany

Zjednoczone, Rosja, Indie, Brazylia i Meksyk.



Via Canada 24

35127 Padova (PD)

tel. +39-049-8792441

fax +39-049-8792442

info@borli.it

www.borli.it

Grupa Borli SpA specjalizuje się w technologiach odlewania

niskociśnieniowego, w sektorze odlewniczym działa od 1967 roku,

czyli od 40 lat.

Spółka „Borli Impianti” specjalizuje się w projektowaniu i produkcji

maszyn do odlewania niskociśnieniowego aluminium i magnezu,

maszyn do testów zmęczeniowych i oddziaływania kół samocho-

dów osobowych i ciężarówek, zgodnie z obowiązującymi normami

w przemyśle motoryzacyjnym. Produkuje także systemy kontroli

utrzymywania zwiększonego ciśnienia z chłodzeniem w kabinach

ciśnieniowych, stosowane we wszystkich rodzajach pieców do

utrzymywania temperatury aluminium, dostępnych na rynku.

Spółka „Borli Engineering” specjalizuje się w projektowaniu i pro-

dukcji matryc stalowych do odlewania niskociśnieniowego, matryc

do odlewania grawitacyjnego, matryc do rdzeni z masy formier-

skiej, FEA, FEM oraz symulacji odlewania przy użyciu oprogramo-

wania najnowszej generacji.



Via Industria 17

25010 Ponte S. Marco di Calcinato Brescia (BS)

tel. +39-030-9636484

fax +39-030-9636486

info@diessepresse.it

www.diessepresse.it

Przedstawiciel: Tiesse Praha

Za Cernym Mostem 31362

19800 Praha Rep: Ceca

tel. +420-281940727

„Diesse Presse” od ponad 25 lat działa w branży odlewania ciśnie-

niowego jako producent maszyn i urządzeń odlewniczych, przede

wszystkim okrawarek pionowych, okrawarek w kształcie litery S

i kokilarek do odlewania grawitacyjnego. W 2006 roku firma opraco-

wała nową generację pras.

Jest to wynikiem projektu techniczno-handlowego, realizowanego

w tym celu, aby nie pominąć żadnych nowości w branży w ostatnich

latach oraz dokonywać kompleksowej oceny komponentów

rzeczywiście potrzebnych w urządzeniach. Od stycznia 1996 roku

wszystkie produkty firmy spełniają wymogi Dyrektywy maszyno-

wej z marką CE.

Jakość produktów firmy może poświadczyć ponad 650 klientów,

największych firm włoskich i zagranicznych działających w tym

sektorze.



Via Certosa 55

20010 Arluno (MI)

tel. +39-02-90379405 / 02-90379328

fax +39-02-90378645 / 02-90378900

info@foundryecocer.it

www.foundryecocer.it

Przedstawiciel: Plastmet Sp. z o.o.

Firma produkuje:

Sprzedaż:

ul. Szkolna 15

47-200 Kędzierzyn Koźle, Polonia

tel. +48-77-4052221

fax +48-77-4052223

NUOVA PROTECME, dział Grupy FOUNDRY ECOCER, prowadzi

działalność w zakresie produkcji i sprzedaży materiałów i sprzętu

pomocniczego do odlewania stopów nieżelaznych.

1. Preparaty chemiczne do stopów nieżelaznych, do obróbki

metalurgicznej, pakowane w kapsułkach, torebkach, dużych

workach, w formie pastylek

2. Wkładki do wprowadzania dodatków stopowych

3. Tynki ochronne, materiały ogniotrwałe na bazie wody

4. Wyroby i półwyroby „białej” metalurgii: kanały, tuleje, pływaki,

dysze, drążki, itp.

5. Wyroby „czarnej” metalurgii: powłoki, podpórki

6. Smary i produkty oddzielające.

1. Stopy wstępne

2. Produkty do zasilania

3. Odgazowywacze, urządzenia do obróbki metalurgicznej

4. Filtry ceramiczne, tkaniny filtrujące



Via Cesari 27

41100 Modena (MO)

tel. +39-059-333488

fax +39-059-333431

hansberg@tin.it

www.hansberg.com

FRITZ HANSBERG S.p.A. to firma specjalizująca się wyłącznie

w produkcji maszyn do rdzeni oraz automatycznych urządzeń do

formowania w masie formierskiej na wilgotno. W ciągu wszystkich

lat swego działania firma cały czas rozwija się, aby stale umacniać

i podnosić wysoki poziom wiedzy technicznej, który cechuje ją od

początku istnienia, kiedy to Fritz Hansberg, inżynier odlewnik

wymyślił i opatentował pierwszą rdzeniarkę-strzelarkę (1948).

Obecnie rdzeniarki-strzelarki i urządzenia do formowania pracują

w największych odlewniach europejskich i światowych. Klientami

firmy są zarówno małe i średnie odlewnie, jak też wielkie firmy

motoryzacyjne, takie jak DAIMLER-BENZ, FIAT, FORD, MITSUBISHI,

RENAULT, SKODA.

Trudno byłoby znaleźć w Europie liczącą się odlewnię, w której nie

byłaby zainstalowana choć jedna rdzeniarka-strzelarka HAN-

SBERG. Niektóre z nich pracują już ponad trzydzieści lat i cały czas

są w znakomitym stanie. Jeśli chodzi o formowanie mas formier-

skich na wilgotno, trzeba powiedzieć, że system wprowadzony

przez firmę FRITZ HANSBERG pozostaje cały czas jedyną

prawdziwą alternatywą wobec urządzeń do formowania trady-

cyjnego. W ciągu minionych lat system formowania HANSBERG

był nieustannie udoskonalany i z całą pewnością jest dzisiaj

najlepszym wyborem dla odlewni, które patrzą w przyszłość. Liczne

urządzenia zainstalowane w najlepszych odlewniach są najlepszym

dowodem na znakomitą reputację spółki FRITZ HANSBERG jako

konstruktora automatycznych urządzeń do formowania w masie

formierskiej na wilgotno.



Via Turati 110/1

21016 Luino (VA)

tel. +39-0332-542424

fax +39-0332-542626

imfluino@imf.it

www.imf.it

Przedstawiciel: Guss-Ex; Metals Minerals Sp. z o.o.

Zakopiańska 73

30-418 Kraków, Polonia

tel.: +48-012-2691684

fax: +48-012-2693186

IMF jest jednym z czołowych dostawców kompletnych urządzeń do

procesu formowania No-Bake, zarówno w formach bezskrzynko-

wych jak też w skrzynkach formierskich. Dostarcza urządzenia do

przygotowywania piasku, mieszarki, ubijarki, przenośniki okrężne

do formowania, systemy lakierowania i suszenia form bezskrzyn-

kowych, systemy automatycznego zamykania form bezskrzynko-

wych, systemy odlewania i chłodzenia, urządzenia do wybijania

odlewów oraz urządzenia do regeneracji piasku, tak mechaniczne

jak i termiczne.

Firma dostarcza także rdzeniarki-strzelarki i wyposażenie pomo-

cnicze do procesu No-Bake.

Od sierpnia posiada certyfikat ISO 9001/2000.



Via Leonardo Da Vinci 21

57100 Livorno (LI)

tel. +39-0586-434000 / 434498

fax +39-0586-434130

sdinasso@laviosa.it

www.laviosa.it

Spółka „Laviosa Chimica Mineraria” jest największym włoskim

producentem wyrobów na bazie bentonitu, a Dział Odlewnictwo

stanowi największy sektor sprzedaży firmy, która wypracowała

i utrzymuje czołową pozycję na rynku w tej branży.

Stałe pogłębianie wiedzy, zdobywanej w ciągu 40 lat doświadczeń

oraz nieustanne wysiłki badawcze przyczyniły się do tego, że firma

oferuje bardzo innowacyjne produkty i porady w zakresie ich

stosowania, co ma bezpośredni wpływ na jakość wyrobu goto-

wego u klientów finalnych, którymi są największe odlewnie we Wło-

szech.

Stała kontrola surowców i wyrobów gotowych, ukierunkowanie na

nieustanne ich doskonalenie oraz poprawę jakości i niezawodności

przyniosło firmie uznanie w postaci przyznania certyfikatu UNI EN

ISO 9001.

produkty do formowania w masie formierskiej na

wilgotno Bentocol: pełna gama bentonitów Premix: specjalne

formuły czernideł mineralnych standardowych i/lub specjalnych

z bentonitem LCL oraz dodatkami Sandbond: masa formierska

gotowa do użycia do wykonywania odlewów z żelaza i metali

nieżelaznych Amidom: produkty pomocnicze do formowania na

wilgotno i na sucho odlewów z żelaza, stali i metali nieżelaznych.

produkty do formowania kokilkowego Masy

formierskie wstępnie powlekane i materiały do matryc i „core-

boxes” REFRAC TEC Cromitec: pełna gama piasków chromitowych

(IF 30 – If 70) Olivetec: piaski oliwinowe VALUE TEC: optymalizatory

odlewnicze VALUECAST: produkty do ożużlania odlewów z żelaza

i stali & urządzenia do wtórnego nawęglania (grafit syntetyczny

i koks).

GREEN TEC:

SHELL TEC:



Via Enrico Fermi 75

21042 Caronno Pertusella (VA)

tel. +39-02-9639951, fax +39-02-9656741

sales@pangborneurope.it

pbeurope@pangborneurope.it

www.wheelabratorgroup.com

Przedstawiciel: Wheelabrator Group Sp. z o.o.

ul. Wiertnicza 115, 02-952 Warszawa, Polonia

tel. +48-22-6517091, fax +48-22-6517092

PANGBORN EUROPE S.r.l. jest producentem oczyszczarek

strumieniowych, urządzeń do kuleczkowania, śrutowania i odpy-

lania we własnym zakładzie w CARONNO PERTUSELLA (VA).

Od lutego 1997 roku spółka PANGBORN EUROPE S.r.l. działa

w ramach wielonarodowej Grupy Wheelabrator z siedzibą w Sta-

nach Zjednoczonych, czołowego światowego dostawcy urządzeń

i usług w zakresie obróbki powierzchni, do którego należą najlepsze

firmy i marki tego sektora. PANGBORN EUROPE S.r.l. jest

Wzorcowym Ośrodkiem Grupy Wheelabrator na skalę światową,

zwłaszcza w branży urządzeń specjalnych i “heavy duty”,

przeznaczonych dla odlewnictwa, kowalstwa i produkcji stali,

zwłaszcza w zakresie obróbki wszelkich odlewów “automotive”

z żeliwa i aluminium oraz do produkcji aluminium pierwotnego.

Połączone środki spółek należacych do Grupy oraz szczególna

wiedza technologiczna sprawiają, że Grupa Wheelabrator jest

bezdyskusyjnie światowym liderem w dziedzinie obróbki po-

wierzchni i oczyszczania strumieniowego. Każde zamówienie

klienta jest realizowane zgodnie z jego wymogami i oczekiwaniami

przez spółki należące do Grupy. Zakłady w Caronno Pertusella

zajmują powierzchnię 24.000 m , z czego 12.000 stanowi po-

wierzchnia kryta, posiadają także własną odlewnię stopów

specjalnych do produkcji części zużywających się oraz kompo-

nentów przeznaczonych na potrzeby własne. Dzięki niezawodności

urządzeń, wielkości i jakości produkcji, oszczędnej eksploatacji oraz

dbałości o bezpieczeństwo operatorów największe firmy włoskie

i zagraniczne wybierają urządzenia spółki PANGBORN EUROPE

S.r.l., wiedząc, że mogą liczyć na kwalifikacje i wiedzę pracowników,

jakość projektów i produktów oraz wysoki poziom serwisu

posprzedażnego.

PANGBORN EUROPE S.r.l. oraz oddziały Grupy Wheelabrator

Group są do dyspozycji klientów w zakresie obsługi technicznej,

serwisu posprzedażnego i dostawy części zamiennych.

2



Viale del Lavoro 36/38

36016 Thiene (VI)

tel. +39-0445-361759

fax +39-0445-381522

primafond@primafond.it

www.primafond.it

Spółka PRIMAFOND produkuje urządzenia, maszyny i wyposażenie

dla odlewnictwa, przede wszystkim rdzeniarki. Wieloletnie

doświadczenie w projektowaniu i produkcji szerokiego

asortymentu rdzeniarek-strzelarek i ich wyposażenia zapewnia

jakość oraz żywotność urządzeń, firma oferuje także porady

specjalistyczne i rozwiązania na indywidualne zamówienia. Dzięki

niezawodności swych produktów, elastycznego podejścia do

szczególnych wymagań klientów oraz gotowości świadczenie

pomocy technicznej, spółka PRIMAFOND zdobyła zaufanie wielu

odlewni i zakładów produkcji rdzeni w całym kraju, a także wielu

klientów z Europy i spoza Europy.

Urządzenia do przygotowywania i dystrybucji piasku

formierskiego w procesach produkcji rdzeni

Maszyny do formowania rdzeni metodą „cold box” i „shell

moulding” różnych typów i wymiarów

Maszyny i urządzenia specjalne na zamówienie

Urządzenia gazowe do procesów

Mieszarki z wirnikiem skrobiącym

Rozdrabniarki do odzyskiwania piasku

Pędniki pneumatyczne

Skrubery do zmniejszania emisji gazu powstającego

w procach formowania rdzeni

Zbiorniki do mieszania lakieru do rdzeni

Urządzenia klinowe do wybijania odlewów żeliwnych

sferoidalnych i stali z manganem

Przegląd, naprawy, dostawa maszyn i urządzeń używanych

Projektowanie i doradztwo

Konserwacja i obsługa techniczna

Program produkcji
�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�
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Via Gallarate 209

20151 Milano (MI)

tel. +39-02-38002400

fax +39-02-33403860

info@sogemieng.it

www.sogemieng.it

Przedstawiciel: . .

30-418 Kraków

ul. Zakopiańska 73

tel. +48 12 2681410

fax +48 12 2681410,

Spółka SOGEMI od ponad 35 lat projektuje i buduje maszyny i urzą-

dzenia do odlewania wtórnych stopów stali, żeliwa i metali nieże-

laznych. Produkcja, której procesy technologiczne są nieustannie

doskonalone, przede wszystkim ze względu na środowisko, dzieli

się na dwa obszary:

Maszyny i urządzenia do kompletnego procesu formowania

No-Bake (mieszarki, wywrotnice, manipulatory, przenośniki

okrężne, itp.) oraz do odzyskiwania mechanicznego

i termicznego piasku formierskiego.

Piece wytopowe obrotowe o wydajności do 30 ton

do wytapiania żeliwa przy zastosowaniu spalania tlenu

i gazu naturalnego

INSODLEW sp.z o o

�

�

mr. B. Isendorf



Via S. Anna 16

21010 Tornavento di Lonate Pozzolo (VA)

tel. +39-0331-301508, fax +39-0331-301460

spacecom@working.it, spacedir@working.it

www.space-srl.com, www.hunterauto.com

Przedstawiciel:

Stroupeznickeho 26

150 00 Praha 5, Czech Republik

tel. +420-257-320607; fax +420-603-266346

compra@volny.cz

Spółka SPACE Srl, założona w 1979 roku specjalizuje się w projekto-

waniu i budowie maszyn i urządzeń do obróbki i przygotowania masy

do formowania na wilgotno.

Spółka SPACE Srl produkuje urządzenia do kompletnej obróbki

i przygotowania masy do formowania na wilgotno o wydajności od

15 t/godz. do 200 t/godz. – Mieszarki intensywne o zbiorniku

obrotowym – Urządzenia do chłodzenia masy złożem zawiesinowym –

Mieszarki do stałego mieszania wstępnego i chłodzenia mieszanek

wstępnych – Automatyczne urządzenia do regulacji wilgotności masy

formierskiej oraz dodatków – Automatyczne urządzenia do kontroli on-

line parametrów masy formierskiej – Ekrany obrotowe – Przenośniki

taśmowe – Przenośniki wibracyjne – Przenośniki kubełkowe – Pneu-

matyczne systemy transportu – Elektroniczne urządzenia kontrolne

oraz oprogramowanie.

Firma jest jednym z czołowych dostawców urządzeń tej branży

w Europie, ma także znakomitą opinię u klientów w Ameryce

Północnej, Ameryce Południowej, Egipcie i Chinach. W 2005 roku

SPACE Srl i „Hunter Automated Machinery Corporation of Schaum-

burg” w Illinois, USA, zawarły umowę licencyjną i marketingową.

Umowa daje „Hunterowi” wyłączność na produkcję i sprzedaż praw

do urządzeń do przygotowania masy formierskiej na wilgotno firmy

SPACE poza Europą, natomiast firma SPACE działa obecnie jako

wyłączny przedstawiciel „Huntera” w zakresie sprzedaży i usług

w całej Europie, także w Rosji. „Hunter Automated Machinery

Corporation” została utworzona w 1964 roku przez Ala Huntera,

obecnie jest światowym liderem w dziedzinie produkcji mas

formierskich do formowania na wilgotno i systemów formowania.

„Hunter” jest obecnie najwiekszym dostawcą systemów formowania

w Stanach Zjednoczonych. Do tej pory firma wyprodukowała ponad

1800 urządzeń i systemów formowania, które sprzedała klientom

w ponad 37 krajach na całym świecie. Produkty „Huntera”, o wymia-

rach od 355 x 483 x 254 mm do 762 x 813 x 584mm dostarczane są na

bieżąco do Ameryki Północnej, Ameryki Południowej i Chin.

Comtra Spol. Sro



Via Carroccio 7

20020 Magnago (MI)

tel. +39-0331-657385

fax +39-0331-657550

info@siderprogetti.it

www.siderprogetti.it

Przedstawiciel:

Via Istria 32

33100 Udine

tel. +39-335-8240359

fax +39-0432-507689

Spółka SIDER PROGETTI prowadzi działalność w branży odlewni-

czej od ponad trzydziestu lat. Wykonała wiele urządzeń we Wło-

szech i za granicą. Początkowo zajmowała się projektowaniem

i konstrukcją maszyn i urządzeń do procesu No-bake, mieszarek

ciągłych, przenośników pneumatycznych, urządzeń do odzyskiwa-

nia piasków, natomiast od roku 1978 zaczęła instalować pierwsze

piece odlewnicze obrotowe do wytopu żeliwa we Włoszech, w ko-

lejnych latach nieustannie rozwijała nowe technologie, obecnie jest

spółką referencyjna dla branży odlewniczej.

Polonia: Ing. Dusi-Rely Srl



ul. Marszałkowska 72

00-545 Warszawa

tel. +48 (0)22 6280243

fax +48 (0)22 6280600

varsavia@varsavia.ice.it

italtrade.com/Polska

ice.gov.it

Włoski Instytut Handlu Zagranicznego (w skrócie ICE = Istituto

nazionale per il Commercio Estero) to agenda rządowa o statusie

dyplomatycznym, której zadaniem jest promocja współpracy

handlowej i przemysłowej, publikacja informacji o technologii Made

in Italy oraz upowszechnianie wiedzy o gospodarce Italii.

Centrala Instytutu znajduje się w Rzymie, a sieć ponad 100

zagranicznych biur ICE, działających wg zasady kompetencji

terytorialnej, obejmuje cały świat. Wliczając biura regionalne we

Włoszech, ICE zatrudnia w sumie ponad 1.500 osób.

ICE promuje wyroby włoskie za granicą, dostarczając listy adresowe

potencjalnych partnerów, organizując misje handlowe, włoskie

ekspozycje kolektywne na najważniejszych targach międzynaro-

dowych, autonomiczne wystawy wyrobów włoskich, seminaria

poświęcone technologii, kampanie reklamowe i promocyjne oraz

oficjalne delegacje handlowców, przemysłowców, techników i dzien-

nikarzy z całego świata na wiodące imprezy targowe we Włoszech.

Włoski Instytut Handlu Zagranicznego

Istituto nazionale per il Commercio Estero

Sekcja Promocji Handlu Ambasady Republiki Włoskiej

Sezione per la Promozione degli Scambi dell’Ambasciata d’Italia



Włoski Instytut Handlu Zagranicznego

Istituto nazionale per il Commercio Estero

Sekcja Promocji Handlu Ambasady Republiki Włoskiej

Sezione per la Promozione degli Scambi dell’Ambasciata d’Italia

ul. Marszałkowska 72, 00-545 Warszawa

tel. +48 22 6280243, fax +48 22 6280600

varsavia@varsavia.ice.it

www.italtrade.com/Polska

AMAFOND

Włoskie Zrzeszenie Dostawców

Maszyn i Produktów Odlewniczych

,

t , f

Corso Venezia 47/49/51 20121 Mediolan (MI)

el.+39-02-7750219 ax+39-02-7750470

info@amafond.com

www.amafond.com


